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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A. Varsava, Polsko
(Tovarna presnych obrabécich stroji AVIA S.A.) byla
zaloZena v roce 1902 a je jednou z nejstarSich polskych
tovaren. Poslednich 70 let je AVIA jednim z vedoucich
polskych vyrobct vysoce kvalitnich obrabécich strojl. Dnes
je tato znacka znama ve velké casti Evropy, zejména
v Némecku, kde je v provozu pres 4 500 instalovanych
stroja.

Pfitomnost nami vyrdbénych obrabécich stroji na
narotnych a industrializovanych trzich zajistuje trvaly a
neustaly rdst produkce a zvySuje konkurenceschopnost
nasich zdkaznik(i. Osvédcena feseni stroji znacky AVIA
v zavislosti na pfiznivych cendch rovnéz uspésné figuruji na
noveé se rozvijejicich trzich ve vychodni ¢asti Evropy.

V soucasnosti AVIA nabizi ve své produktové radé
Vertikalni obrabéci centra 3, 4 a 50sa, CNC a Manualni
univerzalni frézky a CNC soustruhy s Sikmym loZzem. AVIA je
také vyrobcem klicovych komponentl pro obrabéci stroje
jako napfr.: vietena Ci presné kulickové Srouby. Dodavame
kulickové srouby nékterym prednim svétovym vyrobclm
obrabécich stroja.
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Montdzni linka AVIA - Konvenéni univerzalni frézky - 1970

Vedeni spolecnosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIASS. A.
Ul. Siedlecka 47

03-768 Varsava

Polsko

+48 22 818 62 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych

AVIA S.A.

I P & o
s’ L 1 AN
., }.:"/\/ . b \o * ’L{) ;‘)
OIS 5
st ;‘EL \ X
X2 RS L\
.,p:) oy — U i),
N/ Nl

Nové navrhy stroji vychazi zvlastniho oddéleni vyvoje
a vyzkumu. Unikatni kombinace velice nadanych mladych
inZenyr a velmi zkusenych designérd, ktefi pracuji ve
spoleénosti AVIA po mnoho let, zajistuje idealni prostredi
pro procesy vyvoje a vyzkumu. Designové navrhy jsou
vytvareny pocitacovymi systémy jako napfr.:

- Solid Modelling Design (CAD-3D),
- Finite Element Method optimization,
- Computer Aided Manufacturing (CAM).

Nasim cilem neni pouze vyvinuti nejmodernéjsich
technologii a jejich dodani zakaznikiim, ale také poskytnuti
adekvatniho zaskoleni, servisu a uadrzby strojl, jakoz
i dostupnost nahradnich dild po mnoho let po predani
stroje.

Zastoupeni pro CR a SR

PILART s.r. 0.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
Ceska republika

+420 739 510561
info@avia-cnc.cz
WWwWw.avia-cnc.cz




OBJEVTE SIROKY SORTIMENT PRESNYCH
CNC SOUSTRUHU S SIKMYM LOZEM AVIA
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RADA AVIAturn50

— moderni CNC soustruhy s Sikmym loZzem zamérené na naroc¢nou
a efektivni vyrobu zajisténou vysokou tuhosti pfi hrubovani

— plné uzavreny pracovni prostor pro beztfiskové pracovni prostredi
— vnitfni kryty z nerezové oceli

— tuhost pohyblivého koniku zajistuje presny kulickovy Sroub a brzda
motoru

—Siroce Zebrovand litinova zakladna litd z jednoho kusu
a optimalizovand metodou FEM zajistuje vysokou tuhost pfi
hrubovani

— 12 néstrojovych mist se servopohony VDI40 nebo BMT65

— digitaIni axidlni motory os a servomotory pfinasi vysokou presnost
a dynamiku provozu
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RADA AVIAturn35

—moderni a viestranné CNC soustruhy se vyznacuji vysokou
dynamikou a rychlym obrabénim

—zvysend tuhost je dosazena diky dobrému Zebrovani
z jednoho kusu lité zakladny

—12 nastrojovych mist na rotacnim zasobniku VDI 30 nebo
BMT 55 poskytuje nejkratsi dobu vymény

—konik s automatickym pojezdem a primérem 77 mm
umoznuje efektivnéjsi praci pro Sirsi skalu soustruzeni

—kombinace vykonu a tocivého momentu s modernim CNC
fizenim pro vyssi produkci a presnost

— poutziti kulickovych Sroubl AVIA s predepnutymi maticemi
zaruCuje presnost polohovani a dlouhodoby provoz bez
nutnosti Udrzby

RADA AVIAturn63

—vyjimecné pevné jednodilné loze zarucuje stabilitu béhem
tézkého obrabéni a hrubovani

— prostorné pracovisté umoznuje obrabét velké obrobky do
délky 2500 mm

—vyborné reseni pro hrubé a vysoce vykonné soustruzeni
s krouticim momentem az 1266 Nm

—digitalni motory os a servomotory prinasi vysokou presnost
a dynamiku provozu

—CNC soustruh je vybaven rotacnim zasobnikem pro 12
nastrojt VDI 50 nebo BMT 75 pro vétsi nastrojové aplikace

— linedrni vodici drahy s extra tuhosti kladné ovliviuji stabilitu
a vykon soustruzeni obrobkl s velkym primérem
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specidlni indexové Vytahovak — pro vytahovani Lopatka pro odbér
sklicidlo SMW AXN obroku z vietene

obrobk
nastavitelné ve 4 pozicich

Automaticka

Hydraulickd podpéra pro
nastrojova sonda

Nerezové kryty
dlouhé tyce a hridele

vedeni




OBJEVTE CNC SOUSTRUHY SE SIKMYM LOZEM

NAVRZENE PRO VASE POTREBY Q

VYSOKA TRIDA CNC SYSTEMU

Moderni CNC fidici systém FANUC Oi-TF s nejvyssi spolehlivosti na
trhu. Moznosti konverza¢niho programu Manual Guide i. Mnoho
portl rozhrani (RS 232, PCMCIA, Ethernet) umoziiuje komunikaci
s CNC tizenim. K dispozici FANUC Oi-TF simula¢ni systém bézici na

PC nebo notebooku.

Siemens SINUMERIK 828D novy CNC systém garantuje vysokou
efektivitu prace s moznosti ShopTurn 3D Dialog. Velké mnoZstvi
portd rozhrani (RS 232, USB, PCMCIA, Ethernet) umoznuje
komunikaci s CNC Fizenim. Bezudrzbova obsluha diky NV-RAM

technologii — harddisk bez nutnosti pouziti baterii.

SPOLEHLIVE KLICOVE SOUCASTI

Dobre Zebrovany zaklad stroje vidy lity z jednoho kusu spole¢né sloZem stroje za Ucelem
zachovani ptislusné tuhosti, dobrého tlumeni vibraci, tepelné a rozmérové stability. Sty¢né plochy
pro linearni vedeni jsou presné brouseny na plosné brusce Waldrich-Coburg pro ideaini
pfilnavost, vysokou tuhost a geometrickou stabilitu. Stroj je naklonén o 35 az 45°,
coz poskytuje velmi dobré podminky pro bezproblémové odstrafiovani tfisek.

Pfesné kulickové Srouby AVIA tfidy C3 s pfedepnutou dvojitou matici se pouZivaji za Ucelem
dosaZeni vynikajici pfesnosti polohovani a zabranéni efektu vili. Nase fesSeni se vyznacuje
dlouhou Zivotnosti bez nutnosti servisnich zasahll. Velmi vysoka presnost je zajiSténa plné
digitalnim servo systémem CNC v kombinaci s pfimymi mechanickymi pohony (bez femene)
spojenymi s predepnutymi dvojitymi kulickovymi Srouby.

Bezudrzbové valeckové linedrni vedeni umozZnuje vysokorychlostni rychloposuvy, vysokou
presnost a zabranuje Gcinkam "stick-slip" (znedisténi vodicich ploch), které jsou charakteristické
pro Ctvercové vedeni. Linedrni vedeni je vidy v SirSim rozmezi stabilnéjsi a tuZsi. Elektrické
soucasti znamych a spolehlivych dodavatel(, které jsou v souladu s CE a pro ucely udrzby snadno
dostupné na trhu.

VOLITELNA VYBAVA

12 MISTNY ZASOBNIK VDI A BMT
NASTROJU

Soustruhy AVIAturn pouZzivaji pro co nejrychlejsi vyménu
nastroji a maximalni tuhost pfi co nejefektivnéjsim
soustruzeni oblibené drziky nastrojl VDI. Volitelné jsou
také kdispozici BMT nastrojové drzaky s wvysSsi
opakovatelnosti a tuhosti.

— automaticka nastrojova sonda — pro rychlé a automatické méreni
nastroju

— dopravnik tfisek — bezproblémové odstranéni trisek

— odsavac olejové mlhy

— hydraulickd podpéra — podpira dlouhé tyce a hridele

— klestinové sklicidlo — nezbytné pro praci s ty¢emi

— lopatka pro automaticky odbér obrobku bez nutnosti preruseni
soustruzeni

— automaticky podévac ty¢i — podava tyc vietenem — nezbytné pro
sériovou vvrobu

OSA ,)Y“ K DISPOZICI PRO VSECHNY RADY

—osa Y je realizovana pomoci pfidavného klinového suportu a posuvy
v osach X1 a X2
— vetsi tuhost a presnost ve srovnani s feSenim zapusténi osy do hlavy




AVIAturn 35

dynamicky
tuhy
moderni

AVIAturn 35

—moderni a vSestranné CNC soustruhy se vyznacuji vysokou dynamikou a rychlym obrabénim

—zvySena tuhost je dosazena diky dobrému Zebrovani z jednoho kusu lité zakladny

— 12 nastrojovych mist na rotacnim zasobniku VDI 30 nebo BMT 55 poskytuje nejkratsi dobu vymény

—konik s automatickym pojezdem a primérem 77 mm umoznuje efektivnéjsi praci pro Sirsi skalu soustruzeni

—kombinace vykonu a to¢ivého momentu s modernim CNC fizenim pro vyssi produkci a presnost

— poutziti kulickovych Sroubll AVIA s predepnutymi maticemi zarucCuje presnost polohovani a dlouhodoby provoz bez
nutnosti udrzby

AVIAturn 35 series, FANUC Oi-TF 15" TFT AVIAturn 35 series, SIEMENS 828D
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.. AVIAturn 35M AVIAturn 355M
[EShnickiRats AVIAtUn 35— \\iaturn 35M\{ AVIAturn 355M\{
PRACOVNI OBLAST:

Primér nad loZzem mm 560 560 560
Primér nad supportem mm 350 350 350
Délka soustruzeni mm 600 580 580
Primeér pro tyce mm 65 65 65
VRETENO: VRETENO PROTIVRETENO
Vieteno typ A2-6 A2-6 A2-6 A2-5
Otacky vietene ot/min 5000 5000 5000 6000
3celistové skli¢idlo mm 210 210 210 169
Vrtani vietene mm 75,5 75,5 75,5 -
Vykon motoru vietena S1 / S6 (40%)* kw 11/15 11/ 15 11/15 7,5/11
Tocivy moment vietena S1/ S6 (40%)* Nm 126 /171 126 /171 126 /171 45 /60
POSUVY:

-60 /180 (M)
Posuv osa X mm -10/210 55/ 185 (MY) -10/180
Posuv osa Z / Z2 mm 610/ - 600/ - 600 /520
Posuv osa Y mm - -/ £50 -/ 50
Rychloposuv X /Z /72 m/mm 25/30/- 225//33(}/_-(5\:4\()) 2255//3?2)0//33(’30(5\;\/\'())
NOSIC NASTROJU:
Pocet stanic / aktivnich stanic ks 12/- 12 /12 12/12
Typ nastroj / opce typ VDI 30 / BMT 55 VDI 30 / BMT 55 VDI 30 / BMT 55
Rozmér nastroje mm 20x 20 20x 20 20x 20
Primér nastroje mm 32 32 32
Otacky pohanénych nastroji SIEMENS / FANUC ot/min - 5000 /5 000 5000/ 5 000
Vykon motoru pohdnénych nastroji SIEMENS / FANUC kw - 4,8/4,5 4,8/4,5
Tocivy moment pohanénych nastrojd SIEMENS / FANUC Nm - 20/18 20/ 18
KONiK:
Pojezd mm 500 500 -
Axialni sila N 5000 5000 -
Kuzel koniku MK 5 5 -
ZpUsob posuvu hydraulicky valec  hydraulicky vélec -
CNC RIZENI:
FANUC (standardni) typ 0i-TF 0i-TF 0i-TF
SIEMENS (voliteln&) typ 828D 828D 828D
VSEOBECNE UDAJE:
Rozméry: D x SxH mm 2860x1660x2120 2860x1660x2120 3060x1660x2120
Hmotnost cca kg 3850 3900 4200
Celkovy pfikon* kVA 24 26/29 38 /40

* Pro CNC systém FANUC

STANDARDNI VYBAVA:

Digitalni servopohony pro osy a vieteno
3celistové skli¢idlo 210 mm, hydraulické, samostfedné
Sada tvrdych a mékkych celisti

Prlichodné vieteno

Linearni vedeni na osach Xa z

Teleskopické nerezové kryty vedeni

Kuli¢ckové Srouby s dvojitou predepnutou matici
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Hydraulicky konik

Nastrojova sonda

Dopravnik tFisek

Dodatecné mékké celisti pro sklic¢idlo

12 mistny revolver VDI 30

Automaticky mazaci systém pro kulickové Srouby a vedeni

Chladici systém s privodem chladici kapaliny skrze nastrojovy nosic¢

Elektronické ruéni kolec¢ko

PIné uzavreny pracovni prostor s osvétlenim
Ethernet. PCMCIA, RS 232, USB (pouze SIEMENS)
Navod na pouziti a programovani

Automaticky podavac tyci

Sbér olejové mlhy

Separator oleje
Drzaky nastroja

CAD/CAM software
Pistole chladici kapaliny pro praci a uklid

Lopatka

Samostiedné 3¢elistové skli¢idlo 250 mm, hydraulické




AVIAturn 50

vyroben podle
nejnovéjsich
konstrukcénich
trend

AVIAturn 50

—moderni CNC soustruhy s Sikmym loZzem pro ndro¢né a efektivni soustruzeni zajisténé vysokou tuhosti pfi hrubovani
— plné uzavieny pracovni prostor pro beztfiskové pracovni prostfedi — vnitfni kryty z nerezové oceli

—tuhost pohyblivého koniku zajistuje pfesny kuli¢kovy Sroub a brzda motoru

—Siroce Zzebrovana z jednoho kusu litd zakladna optimalizovana metodou FEM zajistuje vysokou tuhost pfi hrubovani
—12 nastrojovych mist se servopohony VDI40 nebo BMT 65

—digitalni axialni motory os a servomotory pfinasi vysokou presnost a dynamiku provozu

AVIAturn 50 series, FANUC 0i-TF 15" TFT AVIAturn 50 series, SIEMENS 828
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Technicka Data

PRACOVNI OBLAST:

Primér nad loZzem mm
Primér pod suportem / nad suportem mm
Délka soustruzeni mm
Primeér pro tyce mm
VRETENO:

Vieteno typ
Otécky vietene ot/min
3 - Celistové skli¢idlo mm
Vrtani vietene mm
Vykon motoru vietena S1/56 (40%)* kW
Tocivy moment vietena S1/56 (40%)* Nm
POSUVY:

Posuv osa X mm
Posuv osaZ/Z2 mm
Posuv osa 'Y mm
Rychloposuv X /Z / 72 m/mm
NOSIE NASTROJU:

Pocet nastrojd / pohanénych ks
Typ nastrojli / opce typ
Rozmér nastroje mm
Primér nastroje mm
Otacky pohanénych nastroji SIEMENS / FANUC ot/min
Vykon motoru nastrojd SIEMENS / FANUC kw
Tocivy moment nastroja SIEMENS / FANUC Nm
KONiK:

Pojezd mm
Axialni sila N
Pramér pinoly koniku mm
Zdvih pinoly koniku mm
Kuzel koniku MK
Zplsob posuvu

CNC RIZENI:

FANUC (standardni) typ
SIEMENS (volitelné) typ
VSEOBECNE UDAJE:

Rozméry: D xS x H mm
Hmotnost cca kg
Celkovy pfikon cca kVA

* Pro CNC systém FANUC

STANDARDNI VYBAVA:

Digitalni servopohony osy a vietene
Samostiedné 3 - Celistové hydraulické skli¢idlo 315 mm
Sada meékkych a tvrdych celisti

Priichodné vieteno

Linearni vedeni na osach Xa z

Teleskopické nerezové kryty vedeni

Kuli¢ckové Srouby s dvojitou predepnutou matici
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Hydraulicka luneta

Nastrojova sonda

Dopravnik tFisek

Dodatecné mékké celisti pro sklicidlo

Lopatka

Klestinové upinani

AVIAturn 50M / AVIAturn 50 SM /
AViAturn 50 AVIAturn 50MY AVIAturn 50SMY
700 700 700
500/445 500/445 500/445
800 800 800
80 80 80
VRETENO  PROTIVRETENO
A2-8 A2-8 A2-8 A2-6
3500 3500 3500 5000
315 315 315 210
93 93 93 -
30/37 30/37 30/37 17/26
391/548 391/548 391/548 115/160
-60/300 (M)
-10/360 120/290 (MY) -5/280
830/- 830/- 830/690
- -/+65 -/+65
24/24/- 24/24/- 24/24/24
12/- 12/12 12/12
VDI 40 / BMT 65 VDI 40 / BMT 65 VDI 40 / BMT 65
25x25 25x25 25x25
40 40 40
- 4000/4000 4500/4000
- 4,2/5,5 4,2/5,5
- 28/30 28/30
680 680 -
15 000 15 000 -
110 110 -
100 100 -
5 5 -
el. motor+ kul. Sroub  el. motor+ kul. Sroub -
0i-TF 0i-TF 0i-TF
828D 828D 828D
4 x2150x2370(M 4 x2150x237 M
4050x2150x2370 42%%3215%3273;00((%)() 420050(:<21550(:<273700((SSMY))
7000 7000 (M), 8000 (MY) 7500 (SM), 8500 (SMY)
42 48/51 2/65

Konik s hydraulickou pinolou

Automaticky mazaci systém pro kulickové Srouby a vedeni
Chladici systém s privodem chladici kapaliny skrze nastrojovy nosic¢
Elektronické ru¢ni kolecko

PIné uzavreny pracovni prostor s osvétlenim

Ethernet. PCMCIA, RS 232, USB (pouze SIEMENS)

Navod na pouziti a programovani

Automaticky podavac tyci
Sbér olejové mlhy
Separator oleje

Drzaky nastrojl
CAD/CAM software

Dalsi na vyzadani

9



AVIAturn 63

vysoce vykonné
soustruhy pro ty
nejnarocnéjsi
aplikace

AVIAturn 63

—vyjimecné pevné jednodilné loZe zarucuje stabilitu béhem tézkého obrabéni a hrubovani

— prostorné pracovisté umoznuje obrabét velké obrobky do délky 2500 mm

—vyborné feseni pro hrubé a vysoce vykonné soustruzeni s krouticim momentem az 1266 Nm

—digitalni motory os a servomotory pfinasi vysokou presnost a dynamiku provozu

— CNC soustruh je vybaven rotaénim zdsobnikem pro 12 nastrojd VDI 50 nebo BMT 75 pro vétsi nastrojové aplikace
—linedrni vodici drahy s extra tuhosti kladné ovliviiuji stabilitu a vykon soustruzeni obrobkl s velkym primérem

AVIAturn 63 series FANUC 0i-TF AVIAturn 63 series, SIEMENS Sinumerik 828D
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Technicka Data

PRACOVNI OBLAST
Maximalni primér
Pramér pod / nad suportem
Délka soustruzeni
Primér pro tyce
(volitelné)

VRETENO:

Vieteno

(volitelné)

Otacky vietene

3 - Celistové skli¢idlo
Vrtani vietene (volitelné)

Vykon motoru vietena $S1/5S6 (40%)*
Tocdivy moment vietena S1/S6 (40%)*
POSUVY:

Posuv osa X

Posuv osa Z

Posuv osa Y

Rychloposuv X / Z

NOSIC NASTROJU:

Pocet nastrojli / pohdnénych

Typ nastrojti / opce

Rozmér nastroje

Primér nastroje

Otacky nastroji SIEMEMS / FANUC
Vykon nastroja SIEMENS / FANUC
Tocivy moment nastroji SIEMENS / FANUC
KONiK:

Pojezd

Axidlni sila

Primér pinoly koniku

Zdvih pinoly koniku

KuZel koniku

Zpusob posuvu

CNC RIZENi:

FANUC (standardni)

SIEMENS (volitelné)

VSEOBECNE UDAJE:

Rozméry: Dx S x H

Hmotnost cca

Celkovy pfikon cca
STANDARDNI VYBAVA:
Digitalni servopohony pro osy a vieteno

12 nastrojovych mist VDI 50

mm
mm

mm

mm

typ
ot/min
mm

mm

mm

mm
mm

m/mm

ks
typ
mm
mm
ot/min
kw

Nm

mm

mm

mm
MK

typ

typ

mm

kVA

Samo stfedné hydraulické 3¢elistové skli¢idlo 400 mm

Konik s hydraulickou pinolou
PrGchodné vieteno

Sada mékkych a tvrdych celisti
Linedrni vedeni na osach Xa z
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Hydraulicka luneta

Nastrojova sonda

Dopravnik tfisek

Dodate¢né mékké Celisti pro skli¢idlo

Lopatka

AVIAturn 63

770
630/445

1400

90
(112/135/150)

A2-8
(A2-11/ A2-15)
2800

400
105
(131/155/178)
45/55

860/1266

-20/405

1440

24/24

12/-
VDI 50 / BMT 75
32x32
50

1150
15000
110
100
5

el. motor+ kul. Sroub

0i-TF
828D

4580 x 2150 x 2370
8500
49

AVIAturn 63M

770
630/445

1400

90
(112/135/150)

A2-8
(A2-11/ A2-15)
2800

400
105
(131/155/178)
45/55

860/1266

-40/385

1440

24/24

12/6
VDI 50 / BMT 75
32x32
50
4000 / 4 000
8,8/5,5
50/40

1150
15000
110
100
5

el. motor+ kul. Sroub

0i-TF
828D

4580 x 2150 x 2370
8500
60

AVIAturn 63MY

770
580/445

1400

90
(112/135/150)

A2-8
(A2-11/ A2-15)
2800

400
105
(131/155/178)
45/55

860/1266

-20/310

1440
+65
24/24

12/12
VDI 40 / BMT 65
25x 25
40
4000 / 4 000
8,8/5,5
50/30

1150
15000
110
100
5

el. motor+ kul. Sroub

0i-TF
828D

4580x2150x2800

9000
68

Teleskopické nerezové kryty vedeni

Kulickové Srouby s dvojitou pfedepnutou matici

AVIAturn 63L /
AVIAturn 63ML

770
630/550

2500

112
(135/150)

A2-11
(A2-15)
1800

400
131
(155/178)
45/55

860/1266

-20/405 (L)
-40/385 (ML)
2500

24/24

12/-(L), 12/6(ML)
DVI 50/ BMT 75
32x32
50
4000/ 4 000 (ML)
8,8/5,5 (ML)
50/40 (ML)

2100
47 000
165
120
6

el. motor+ kul. $roub

0i-TF
828D

5880x2340x2500

12000(L), 13000(ML)

cca 49/60

Automaticky mazaci systém pro kulickové Srouby a vedeni

Chladici systém s privodem chladici kapaliny skrze nastrojovy nosi¢

Elektronické ruéni kolecko

PIné uzavieny pracovni prostor s osvétlenim
Ethernet. PCMCIA, RS 232, USB (pouze SIEMENS)

Klestinové upinani
Sbér olejové mlhy

Separétor oleje

Drzaky néstrojt
CAD/CAM software
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Vedeni spolec¢nosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIA S. A.

Ul. Siedlecka 47
03-768 Varsava
Polsko

+48 22 81862 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

\FOP/

Zastoupeni pro CR a SR:

PILART s.r. o.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
Ceska republika
+420 739 510 561
info@avia-cnc.cz
WWWw.avia-cnc.cz




