AVIA

\FOP/

CNC SUSTRUHY S SIKMYM LOZE

AVIAturn35 | AVIAturn50 | AVIAturn63




O NAS ...

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A. Varsava,
Polsko (Tovdren obrdbacich strojov AVIA S.A.) bola
zaloZzena v roku 1902 a je jednym z najstarsich polskych
priemyselnych zavodov. Za poslednych 70 rokov je AVIA
jednym z poprednych polskych vyrobcov vysoko
kvalitnych, presnych obrabacich strojov. V sic¢asnej dobe
je nasa znacka Siroko uznavana v Eurdpe, najma v
Nemecku, kde mame viac ako 4500 instalacii.

Pritomnost nami vyrabanych obrabacich strojov na
naro¢nych a industrializovanych trhoch zaistuje trvaly a
neustdly rast produkcie a zvySuje konkurencieschopnost
nasich zakaznikov. Osvedcena riesenie strojov znacky AVIA
v zavislosti na priaznivych cenach takisto Uspesne figuruja
na novo sa rozvijajucich trhoch vo vychodnej ¢asti Eurépy.
Sucasny sortiment produktov AVIA obsahuje Vertikalne
obrabacie centrd, 50sa univerzalne obrabacie centra, CNC
a konvencné nastrojarskej frézky a CNC sustruhy so
Sikmym 16Zkom.

AVIA je tieZz vyrobcom klucovych komponentov pre
obrabacie stroje ako napr.: vretena ¢i presné gul6ckové
skrutky. Dodavame gul6ckové skrutky niektorym
poprednym svetovym vyrobcom obrabacich strojov.

NS

Montdzna linka AVIA - Konvencné univerzélne frézky - 1970

Vedenie spolocnosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIA S. A.
Ul. Siedlecka 47

03-768 Varsava

Polsko

+48 22 81862 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych

AVIA S.A.
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Nové navrhy strojov vychadza z vlastného oddelenia vyvoja
a vyskumu. Unikatna kombindcia velmi nadanych mladych
inZinierov a velmi skusenych dizajnérov, ktori pracuju v
spolo¢nosti AVIA po mnoho rokov, zaistuje idedlne
prostredie pre procesy vyvoja a vyskumu. Dizajnové navrhy
su vytvarané pocitacovymi systémami ako napr .:

- Solid Modelling Design (CAD-3D),

- Finite Element Method optimization,

- Computer Aided Manufacturing (CAM).

Nasim cielom nie je len vyvinutie najmodernejSich
technoldgii a ich dodanie zakaznikom, ale aj poskytnutie
adekvatneho zaskolenie, servisu a udrzby strojov, ako
aj dostupnost nahradnych dielov po mnoho rokov po
odovzdani stroja.

Zastupenie pre CR a SR

PILART s.r. 0.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
Ceska republika

+420 739510561
info@avia-cnc.cz
WWwWw.avia-cnc.cz




OBJAVTE SIROKY SORTIMENT PRESNYCH
CNC SUSTRUHY S SIKMYM LOZE AVIA

% RADA AVIAturn35
K} ™ -
s ' ’ { . —moderné a vsestranné CNC sustruhy sa vyznacuju vysokou
Lwh 5 r_" 1 dynamikou a rychlym obrabénim
,-{J' ‘, Br——x1h —zvy$ena tuhost je dosiahnuta vdaka dobrému rebrovania z
| 2 ﬁﬂl ':'r"r; i i | jedného kusu liatej zakladne
[Desssges | AR vermy - — 12 néastrojovych miest na rota¢nom zasobnika VDI 30 alebo
o i . ‘ BMT 55 poskytuje najkratSiu dobu vymeny
a ” : -~ —konik s automatickym pojazdom a priemerom 77 mm
.00, umoznuje efektivnejsiu pracu pre SirsSiu Skalu sustruzenie
—kombinacia vykonu a krdtiaceho momentu s modernym
3 Vi = > o H’ CNC riadenim pre vy3Siu produkciu a presnost
= = —poutzitie gulockovych skrutiek AVIA s predepnutymi
e, “ ‘ i maticami zarucuje presnost polohovania a dlhodobu
| 1 =i prevadzku bez nutnosti udrzby
RADA AVIAturn50

— moderné CNC sustruhy s Sikmym 16Zzkom zamerané na naro¢nu
a efektivnu vyrobu zaistenou vysokou tuhostou pri hrubovani

— plne uzavrety pracovny priestor pre beztrieskové pracovné
prostredie

— vnutorné kryty z nerezovej ocele

—tuhost pohyblivého konika zaistuje presny guli¢kovy skrutku a
brzda motora

— Siroko rebrovana liatinova zdkladna zliatinové z jedného kusu a
optimalizovana metddou FEM zaistuje vysoku tuhost pri hrubovani

— 12 néstrojovych miest so servopohonmi VDI40 alebo BMT65

— digitdlne axidlne motory osi a servomotory prinasa vysoku
presnost a dynamiku prevadzky

RADA AVIAturn63

—vynimocne pevné jednodielne loZe zarucuje stabilitu pocas
tazkého obréabania a hrubovanie
£, — priestranné pracovisko umoziuje obrabat velké obrobky do
Lol dizky 2500 mm
—vyborné riesenie pre hrubé a vysoko vykonné sustruzenie s
| krutiacim momentom az 1266 Nm
| — digitalne motory osi a servomotory prinasa vysoku presnost
a dynamiku prevadzky
—CNC sustruh je vybaveny rotacnym zdsobnikom pre 12
¥ nastrojov VDI 50 alebo BMT 75 pre vacSie nastrojové
aplikacie
—linedrne vodiace drahy s extra tuhostou kladne ovplyviuja
stabilitu a vykon sustruzenie obrobkov s velkym priemerom
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$pecidlne indexové Vytahovdk - pre vytahovanie Lopatka pre odber
skl'u¢ovadlo SMW AXN obrobku z vretena

obrobkov
nastavitelné v 4 poziciach

Automaticka

Hydraulicka podpera pre
nastrojova sonda

Nerezové kryty
dlhé tyce a hriadele

vedenie




OBJAVTE CNC SUSTRUHY SE SIKMYM l6ze
NAVRHNUTY PRE VASE POTREBY gf,

VYSOKA TRIEDA CNC SYSTEMOV “ @

Moderny CNC riadiaci systém FANUC Oi-TF s najvyssou
spolahlivostou na trhu. MozZnosti konverzaéného programu
Manual Guide i. Mnoho portov rozhrania (RS 232, PCMCIA,
Ethernet) umoznuje komunikaciu s CNC riadenim. K dispozicii
FANUC Oi-TF simula¢né systém beZiaci na PC alebo notebooku.

Siemens SINUMERIK 828D novy CNC systém garantuje vysoku
efektivitu prace s moznostou ShopTurn 3D Dialog. Velké mnoZstvo
portov rozhrania (RS 232, USB, PCMCIA, Ethernet) umozZiiuje
komunikaciu s CNC riadenim. Bezudrzbova obsluha vdaka NV-
RAM technoldgiu - harddisk bez nutnosti pouZitia batérii.

SPOLAHLIVE KLUCOVE SUCASTI

Dobre rebrovany zaklad stroja vidy liaty z jedného kusu spoloéne s |6Zkom stroja za ucelom
zachovania prislusnej tuhosti, dobrého timenie vibracii, tepelnej a rozmerovej stability. Sty¢né
plochy pre linearne vedenia su presne bridsené na plosné bruske Waldrich-Coburg pre idedlne
prilnavost, vysokd tuhost a geometrickd stabilitu. Stroj je nakloneny o 35 azi 45 °,
¢o poskytuje velmi dobré podmienky pre bezproblémové odstrafiovanie triesok.

Presné guldckové skrutky AVIA triedy C3 s predpnutou dvojitou maticou sa pouZzivaju za ucelom
dosiahnutia vynikajlcej presnosti polohovania a zabranenie efektu vélou. Nase rieSenie sa
vyznacuje dlhou Zivotnostou bez nutnosti servisnych zdsahov. Velmi vysoka presnost je zaistend
plne digitalnym servo systémom CNC v kombinacii s priamymi mechanickymi pohonmi (bez
remena) spojenymi s predepnutymi dvojitymi gulickovymi skrutkami.

Bezudrzbové valCekové linedrne vedenie umoznuje vysokorychlostné rychloposuvy, vysoku
presnost a zabrafiuje U¢inkom "stick-slip" (zneéistenie vodiacich pléch), ktoré s charakteristické
pre Stvorcové vedenie. Linedrne vedenie je vidy v SirSom rozmedzi stabilnejsie a tuhSie. Elektrické
sucasti znamych a spolahlivych dodavatelov, ktoré su v sulade s CE a na ucely udrzby lahko
dostupné na trhu.

12 MIESTNY ZASOBNIK VDI ABMT VOLITELNA VYBAVA

NASTROJOV — automaticka nastrojova sonda - pre rychle a automatické meranie
nastrojov

Sastruhy AVIAturn pouZivaju pre Co najrychlejSiu vymenu  —dopravnik triesok - bezproblémové odstranenie triesok

nastrojov. a maximalnu tuhost pri o najefektivnej§im  _ odsavat olejovej hmly

sustruzenie obltbené drZiaky nastrojov VDI. Volitelne si  _ hydraulicka podpera - podopiera dlhej tyée a hriadele

tiez k dispozicii BMT nastrojové drziaky s vySSou

: ) — kliestinové sklucovadlo - nevyhnutné pre pracu s ty¢ami
opakovatelnostou a tuhostou.

— lopatka pre automaticky odber obrobku bez nutnosti prerusenia
sustruzenie

— automaticky podéavac tyci - poddva tyc vretenom - nevyhnutné pre
sériovu vvrobu

OSA "Y" K DISPOZICIl PRE VSETKY RADU

—osa Y je realizovana pomocou pridavného klinového suportu a
posuvy v osiach X1 a X2

— vacsiu tuhost a presnost v porovnani s rieSenim zapustenie osi do
hlavy




AVIAturn 35

dynamicky
tuhy
moderny

AVIAturn 35

—moderné a vSestranné CNC sustruhy sa vyznacuju vysokou dynamikou a rychlym obrabénim

—zvys$end tuhost je dosiahnuta vdaka dobrému rebrovania z jedného kusu liatej zékladne

—12 nastrojovych miest na rotachom zasobnika VDI 30 alebo BMT 55 poskytuje najkratSiu dobu vymeny

—konik s automatickym pojazdom a priemerom 77 mm umoznuje efektivnejSiu pracu pre SirsSiu Skalu sustruzenie
—kombinacia vykonu a krdtiaceho momentu s modernym CNC riadenim pre vyssSiu produkciu a presnost

— pouzitie guldckovych skrutiek AVIA s pfedepnutymi maticami zaruéuje presnost polohovania a dlhodobu prevadzku
bez nutnosti udrzby

AVIAturn 35 series, FANUC Oi-TF 15" TFT AVIAturn 35 series, SIEMENS 828D
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Technické udaje

PRACOVNA OBLAST:

Priemer nad |16Zkom

Priemer nad suportom

Dizka sustruZenie

Priemer pre tyce

VRETENO:

Vreteno

Otacky vretena

3 Celustové sklucovadlo

Vftanie vretena

Vykon motora vretena S1 / S6 (40%)*
Krutiaci moment vretena S1 / S6 (40%)*
POSUVY:

Posuv os X

PosuvosZ /72
Posuv os Y

Rychloposuv X /2 /72

NOSIC NASTROJOV:

Pocet stanic / aktivnych stanic

Typ nastrojov / opcie

Rozmer nastroje

Priemer nastroje

Otéacky pohananych néstrojov SIEMENS / FANUC
Vykon motora pohananych néstrojov SIEMENS / FANUC
Kratiaci moment pohananych nastrojov SIEMENS / FANUC
KONiK:

Pojazd

Axialna sila

Kuzel konika

Spo6sob posuvu

CNC RIADENIE:

FANUC (Standard)

SIEMENS (volitelne)

VSEOBECNE UDAJE:

Rozmery: D xS x H

Hmotnost cca

Celkovy prikon*

* Pre CNC systém FANUC

STANDARDNA VYBAVA:

Digitalne servopohony pre osy a vreteno
3¢elistové sklucovadlo 210 mm, hydraulické, samostfedné
Sada tvrdych a makkych celusti

priechodné vreteno

Linearne vedenie na osiach Xa Z

Teleskopické nerezové kryty vedenie

Gulickové skrutky s dvojitou predpnutou maticou
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Hydraulicky konik

Nastrojova sonda

Dopravnik triesok

Dodatoéné makké celuste pre skfucovadlo
Lopatka

Samostiedné 3¢&elistové sklu¢ovadlo 250 mm, hydraulické

mm
mm
mm
mm

typ
ot/min
mm
mm
kw
Nm

mm

mm
mm

m/mm

ks
typ
mm
mm
ot/min
kW
Nm

mm

MK

typ

typ

mm

kVA

AVIAturn 35

560

350

600
65

A2-6
5000
210
75,5
11/15
126 /171

-10/ 210

610/ -

25/30/-

12/-
VDI 30 / BMT 55
20x 20
32

500
5000
5
hydraulicky valec

0i-TF
SINUMERIK 828D

2860x1660x2120
3850
cca 24

AVIAturn 35M /
AVIAturn 35MY

560

350

580
65

A2-6
5000
210
75,5
11/15
126 /171

-60 / 180 (M)
-55 /185 (MY)
600/ -

-/ £50
25/30/-(M)
25/30/ - (MY)

12/12
VDI 30 / BMT 55
20x 20
32
5000/ 5 000
4,8/4,5
20/ 18

500
5000
5
hydraulicky valec

0i-TF
SINUMERIK 828D

2860x1660x2120
3900
cca 26/29

12 miestny revolver VDI 30

AVIAturn 355M /
AVIAturn 355MY

560
350
540
65
VRETENO ~ PROTIVRETENO
A2-6 A2-5
5000 6000
210 169
75,5 -
11/15 7,5/11
126 /171 45 / 60
-10/180
600 / 520
-/ +50
25/30/30 (SM)
25/30/ 30 (SMY)
12/12
VDI 30 / BMT 55
20x 20
32
5000/ 5000
4,8/4,5
20/18
0i-TF

SINUMERIK 828D

3060x1660x2120
4200
cca 38 /40

Automaticky mazaci systém pre gulickové skrutky a vedenie

Chladiaci systém s privodom chladiacej kvapaliny skrze nastrojovy nosic¢

Elektronické rucné koliesko

Plne uzavrety pracovny priestor s osvetlenim
Ethernet. PCMCIA, RS 232, USB (iba SIEMENS)
Navod na pouZitie a programovanie

Automaticky podavac tyci

Zber olejovej hmly

Separdator oleja
Drziaky nastrojov

CAD / CAM softvér

Pistol chladiacej kvapaliny pre pracu a upratovanie




AVIAturn 50

Vyrobeny podla
najnovsich
konstrukcnych
trendov

AVIAturn 50

—moderné CNC sustruhy s Sikmym 16zkom pre naro¢né a efektivne sustruzenie zaistené vysokou tuhostou pri hrubovani
—plne uzavrety pracovny priestor pre beztrieskové pracovné prostredie - vnutorné kryty z nerezovej ocele

—tuhost pohyblivého konika zaistuje presny guli¢kovy skrutku a brzda motora

—Siroko rebrovana z jedného kusu liata zakladna optimalizovana metédou FEM zaistuje vysoku tuhost pri hrubovani
—12 nastrojovych miest so servopohonmi VDI40 alebo BMT 65

digitalne axidlne motory osi a servomotory prinasa vysoku presnost a dynamiku prevadzky

AVIAturn 50 series, FANUC 0i-TF 15" TFT AVIAturn 50 series, SIEMENS 828
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Technické udaje

PRACOVNA OBLAST:

Priemer nad |16Zkom mm
Priemer pod suportom/nad suportom mm
Dizka sustruZenie mm
Priemer pre tyce mm
VRETENO:

Vreteno typ
Otécky vretena ot/min
3 - Celustové skluc¢ovadlo mm
Vftanie vretena mm
Vykon motora vretena S1/56 (40%)* kw
Krutiaci moment vretena S1/56 (40%)* Nm
POSUVY:

Posuv os X mm
PosuvosZ/Z2 mm
Posuv os Y mm
Rychloposuv X /Z / 72 m/mm
NOSIC NASTROJOV:

Pocet nastrojov / pohananych ks
Typ nastrojov/ opcie typ
Rozmer nastroje mm
Priemer nastroje mm
Otacky pohdnanych nastrojov SIEMENS / FANUC ot/min
Vykon motora nastrojov SIEMENS / FANUC kw
Krutiaci moment néstrojov SIEMENS / FANUC Nm
KONiK:

Pojazd mm
Axialna sila N
Priemer pinoly konika mm
Zdvih pinoly konika mm
Kuzel koniku MK
Spo6sob posuvu

CNC RIADENIE:

FANUC (Standard) typ
SIEMENS (volitelne) typ
VSEOBECNE UDAJE:

Rozmery: D xS x H mm
Hmotnost cca kg
Celkovy prikon cca kVA

* Pro CNC systém FANUC

STANDARDNA VYBAVA:

Digitalne servopohony pre osy a vreteno
3¢elistové sklucovadlo 315 mm, hydraulické, samostfedné
Sada tvrdych a makkych celusti

Priechodné vreteno

Linearne vedenie na osiach XaZ

Teleskopické nerezové kryty vedenie

Gulickové skrutky s dvojitou predpnutou maticou
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Hydraulicka luneta

Nastrojova sonda

Dopravnik triesok

Dodatocné makké celuste pre sklucovadlo
Lopatka

Kliestinové upinanie

AVIAturn 50M / AVIAturn 50 SM /

AVlAturn 30 AVIAturn 50MY AVIAturn 50SMY
700 700 700
500/445 500/445 500/445
800 800 800
80 80 80
VRETENO PROTIVRETENO
A2-8 A2-8 A2-8 A2-6
3500 3500 3500 5000
315 315 315 210
93 93 93 -
30/37 30/37 30/37 17/26
391/548 391/548 391/548 115/160
-60/300 (M)
-10/360 -20/290 (MY) -5/280
830/- 830/- 830/690
- -/+65 -/+65
24/24/- 24/24/- 24/24/24
12/- 12/12 12/12
VDI 40 / BMT 65 VDI 40 / BMT 65 VDI 40 / BMT 65
25x25 25x25 25x25
40 40 40
- 4000/4000 4500/4000
- 4,2/5,5 4,2/5,5
- 28/30 28/30
680 680 -
15000 15 000 -
110 110 -
100 100 -
5 5 -
el. motor + kul. skrutka el. motor + kul. skrutka -
Oi-TF Oi-TF 0i-TF

SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D

4050x2150x2370(M) 4050x2150x2370 (SM)

A4050x2150x2370 1) 10x2150x2770 (MY)  4200x2150x2770 (SMY)
7000 7000 (M), 8000 (MY) 7500 (SM), 8500 (SMY)
ccad2 cca 48/51 cca 62/65

Konik s hydraulickou pinolou

Automaticky mazaci systém pre gulickové skrutky a vedenie

Chladiaci systém s privodom chladiacej kvapaliny skrze nastrojovy nosic¢
Elektronické ru¢né koliesko

PIne uzavrety pracovny priestor s osvetlenim

Ethernet. PCMCIA, RS 232, USB (iba SIEMENS)

Navod na pouzitie a programovanie

Automaticky podavac tyci
Zber olejovej hmly
Separator oleja

Drziaky nastrojov
CAD/CAM software

Dalsi na vyZiadanie

9



AVIAturn 63

Vysoko vykonné
sustruhy pre tych

najnarocnejsie
aplikacie

AVIAturn 63

- Vynimocéne pevné jednodielne loZe zaruduje stabilitu pocas tazkého obrabania a hrubovanie

- Priestranné pracovisko umozZfiuje obrabat velké obrobky do dizky 2500 mm

- Vyborné riesenie pre hrubé a vysoko vykonné sustruZenie s krutiacim momentom az 1266 Nm

- Digitalne motory osi a servomotory prinasa vysoku presnost a dynamiku prevadzky

- CNC sustruh je vybaveny rotacnym zasobnikom pre 12 nastrojov VDI 50 alebo BMT 75 pre vacsie nastrojové aplikacie

- Linedrne vodiace drahy s extra tuhostou kladne ovplyviiuju stabilitu a vykon sustruzenie obrobkov s velkym priemerom

AVIAtum 63 series FANUC 0i-TF AVIAturn 63 series, SIEMENS Sinumerik 828D
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AVIAturn 63L /

Technické udaje AVIAturn 63 AVIAturn 63M AVIAturn 63MY AVIAturn 63ML
PRACOVNA OBLAST:
Maximalny priemer mm 770 770 770 770
Priemer pod / nad suportom mm 630/445 630/445 580/445 630/550
Dizka sustruzenie mm 1400 1400 1400 2500
Priemer pre tyce 90 90 90 112
(volitelne) mm (112/135/150) (112/135/150) (112/135/150) (135/150)
VRETENO:
Vret.en’o typ A2-8 A2-8 A2-8 A2-11
(volitelne) (A2-11 / A2-15) (A2-11 / A2-15) (A2-11 / A2-15) (A2-15)
Otacky vretena ot/min 2800 2800 2800 1800
3 - ¢elustové sklucovadlo mm 400 400 400 400
Vftanie vretena (volitelne) mm 105 105 105 131

(131/155/178) (131/155/178) (131/155/178) (155/178)
Vykon motora vretena S1/S6 (40%)* kw 45/55 45/55 45/55 45/55
Krutiaci moment vretena S1/S6 (40%)* Nm 860/1266 860/1266 860/1266 860/1266
POSUVY:

-20/405 (L
Posuv os X mm -20/405 -40/385 -20/310 —40/285 “5/'{)
Posuv os Z mm 1440 1440 1440 2500
Posuv osY mm - - +65 -
Rychloposuv X / Z m/mm 24/24 24/24 24/24 24/24
NOSIC NASTROJOV:
Pocet nastrojov / poharianych ks 12/- 12/6 12/12 12/-(L), 12/6(ML)
Typ néstrojov / opcie typ VDI 50 / BMT 75 VDI 50 / BMT 75 VDI 40 / BMT 65 DVI 50 / BMT 75
Rozmer nastroja mm 32x32 32x32 25x25 32x32
Priemer nastroja mm 50 50 40 50
Otacky nastrojov SIEMEMS / FANUC ot/min - 4000/ 4 000 4000/ 4 000 4000 /4000 (ML)
Vykon nastrojov SIEMENS / FANUC kw - 8,8/5,5 8,8/5,5 8,8/5,5 (ML)
Kratiaci moment néstrojov SIEMENS / FANUC Nm - 50/40 50/30 50/40 (ML)
KONiK:
Pojazd mm 1150 1150 1150 2100
Axidlna sila N 15 000 15 000 15 000 47 000
Priemer pinoly konika mm 110 110 110 165
Zdvih pinoly konika mm 100 100 100 120
KuZel konika MK 5 5 5 6
Sposob posuvu el. TE:Strk; kul. el n;i:j:k; kul. el n;E:Strk; kul. el. motor + kul. skrutka
CNC RIADENIE:
FANUC (Standard) typ 0i-TF 0i-TF 0i-TF 0i-TF
SIEMENS (volitelne) typ SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
VSEOBECNE UDAJE:
Rozmery: D xS x H mm 4580 x 2150 x 2370 4580 x 2150 x 2370 4580x2150x2800 5880x2340x2500
Hmotnost cca kg 8500 8500 9000 12000(L), 13000(ML)
Celkovy prikon cca kVA cca 49 cca 60 cca 68 cca 49/60
STANDARDNA VYBAVA:
Digitdlne servopohony pre osy a vreteno Teleskopické nerezové kryty vedenie
12 miestny revolver VDI 50 Gulickové skrutky s dvojitou predpnutou maticou
3¢elistové sklucovadlo 400 mm, hydraulické, samostfedné Automaticky mazaci systém pre gulitkové skrutky a vedenie
Konik s hydraulickou pinolou Chladiaci systém s privodom chladiacej kvapaliny skrze nastrojovy nosic
Priechodné vreteno Elektronické ru¢né koliesko
Sada tvrdych a mékkych Cefusti Plne uzavrety pracovny priestor s osvetlenim
Linearne vedenie na osiach X a Z Ethernet. PCMCIA, RS 232, USB (iba SIEMENS)
PRIPLATKOVA VYBAVA:
Hydraulickd luneta Kliedtinové upinani
Néstrojova sonda Zber olejovej hmly
Dopravnik triesok Separator oleja
Dodatocné makké celuste pre sklucovadlo Drziaky nastrojov
Lopatka CAD/CAM software
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Vedeni spoloc¢nosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIA S. A.

Ul. Siedlecka 47
03-768 Varsava
Polsko

+48 22 81862 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl
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Zastoupeni pre CR a SR:

PILART s.r. 0.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
Ceska republika
+420 739 510 561
info@avia-cnc.cz
WWWw.avia-cnc.cz




