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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIAS. A. Varsava, Polsko
(Tovarna presnych obrédbécich strojd AVIA S. A.) byla
zaloZena vroce 1902 a je jednou z nejstarsSich polskych
tovaren. Poslednich 70 let je AVIA jednim z prednich
polskych vyrobct vysoce kvalitnich obrabécich strojl. Dnes
je tato znacka znamd ve velké casti Evropy, zejména
v Némecku, kde je v provozu pres 4 000 instalovanych
stroju.

Pfitomnost nami vyrdbénych obrabécich stroji na
naro¢nych a industrializovanych trzich zajistuje trvaly a
neustaly rdst produkce a zvySuje konkurenceschopnost
nasich zdkaznik(i. Osvédcena feseni stroji znacky AVIA
v zavislosti na pfiznivych cendch rovnéz aspésné figuruji na
noveé se rozvijejicich trzich ve vychodni ¢asti Evropy.

V soucasnosti AVIA nabizi ve své produktové radé
Vertikalni obrabéci centra 3, 4 a 50s3a (kontinualni), CNC a
Manualni univerzalni frézky a CNC soustruhy s Sikmym
lozem. AVIA je také vyrobcem klicovych komponentl pro
obrabéci stroje jako napf.: vietena ¢i presné kulickové
Srouby. Doddvame kulickové Srouby nékterym prednim
svétovym vyrobclim obrabécich stroju.
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ontazni linka AVIA - Konvencni Univerzalni Frézky - 1970
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Vedeni spolecnosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIASS. A.
Ul. Siedlecka 47

03-768 Varsava

Polsko

+48 22 81862 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych

AVIAS. A.
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Nové navrhy stroji vychazi z vlastniho oddéleni vyvoje
a vyzkumu. Unikatni kombinace velice nadanych mladych
inZenyrld a velmi zkuSenych designért, ktefi pracuji ve
spolec¢nosti AVIA po mnoho let, zajistuje idedlni prostfedi
pro procesy vyvoje a vyzkumu. Designové navrhy jsou
vytvareny pocitacovymi systémy jako napf.:

- Solid Modelling Design (CAD-3D),
- Finite Element Method optimization,
- Computer Aided Manufacturing (CAM).

Nasim cilem neni pouze vyvinuti nejmodernéjsich
technologii a jejich dodani zdkaznikiim, ale také poskytnuti
adekvatniho zaskoleni, servisu a udriby strojd, jakoz
i dostupnost nahradnich dili po mnoho let po predani
stroje.

Zastoupeni pro CR a SR

PILART s.r. 0.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
Ceska republika

+420 739 510 561
info@avia-cnc.cz
WWW.avia-cnc.cz




OBJEVTE SIROKY SORTIMENT PRESNYCH
VERTIKALNICH OBRABECICH CENTER AVIA

50SA OBRABECI CENTRA
RADA VARIO & VARIO HS

- plynulé 50sé obrabéci reseni

- rotaéni naklapéci stal o priméru 450 mm

- nosnost stolu 400 kg (v¢. upinani) pro velké obrobky

- pfimo pohanéna otocnd (A) a rotacni (C) osa momentovym
motorem pro $pickovou dynamiku

- Siroky vybér vieten od 10 000 do 24 000 ot. /min

- zrychleni v osach X/Y/Z az 1G

- rychloposuv 42 m/min

- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms, pro CAM

50SA OBRABECI CENTRA
RADA X-5

- nejvSestranné;jsi 50sé obrabéci centrum pro vas provoz

- plynule sklopnd hlava s vykonnym motorovym vietenem

- velky primér vestavéného oto¢ného stolu 500 /630 mm

- pfesné Heidenhain enkodéry 5 Ghlovych vtefin vestavéné do
rotacnich os

- velky obrabéci prostor umoznuje obrabéni vétsich rozmeér(
- 50sé plynulé obrabéni stfedné velkych obrobkl nebo 40sé
obrabéni obrobkd velkych rozmért

- maximalni zatizeni tézkého pracovniho stolu

- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms

Gy, =

VERTIKALNIi OBRABECI CENTRA
RADA VMC & VMC HS

- svétovd trida CNC fizeni HEIDENHAIN TNC 640HSCI
standard, SIEMENS SINUMERIK 840D, FANUC 0i-TF - opce

- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms

- Siroky vybér vieten od 10 000 do 24 000 ot. /min

- zrychleni v osach X/Y/Z az 1G

- rychloposuv 42 m/min

- presnost polohovani +/- 0,005 mm

- velmi tuha konstrukce diky komponent(, které prekracuji
pozadované standardy od spolehlivych dodavatel(

- nejvétsi pripustné zatiZeni stolu na trhu

- bohatd standardni vybava s uzitecnym pfrislusenstvim

- vysoka presnost a dynamika

- nejlepsi reseni pro HMS obrabéni (HS rada)




AVIA

Vysoce vykonné obrabéni Centralni mazani valeckového Neomezené moznosti
tvrzeného materialu vedeni a pfesnych kuli¢kovych plynulého 5osého
$roubl obrabéni na strojich AVIA

-
Nerezové ochranné kryty Siroké linearni valeckové Centralni pneumatika Elektro komponenty
vedeni 45 mm FESTO pro snadnou od znamych
udribu evropskych vyrobct

snadno dostupné




OBJEVTE VERTIKALNi OBRABECIi CENTRA
NAVRZENE PRO VASE POTREBY

HEIDENHAIN TNC 640 HSCI

- nejmodernéjsi a spolehlivé CNC fizeni
- 21 GB SSDR mista pro vSsechny CNC programy
- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms
- 19“ displej pro pohodIné ovladani a programovani
- znazornéni obrobku ve 3D s vysokym rozlisSenim
- nastaveni ovladaciho panelu
- nastaveni vysky 150 mm
- nastaveni Uhlu kldvesnice 0 — 60 st.
- nastaveni natoceni panelu 0 — 90 st.

30 NASTROJOVYCH MIST

- 30 nastrojovych mist ve standardnim provedeni,
- spolehlivé feseni vyzkousené na stovkach stroju
- rychla doba vymény 2,0 s ndstroj - ndstroj

LEPSI PRESNOST A DYNAMIKA

- rychloposuv az 42 m /min. zkracuje ¢asovou prodlevu

- pfesnost polohovani az +/- 0,005 mm

- opakovatelna presnost az 0,005 mm

- VMC fada vybavena vietenem 10 000 nebo 15 000 ot. /min.
- VMC HS, VARIO a X-5 rfada vybavena elektrovietenem

az 24 000 ot. /min.

SPOLEHLIVE KLICOVE SOUCASTKY

Pfesné vyvazené (G0,4) uloZeni vieten vyrobené spole¢nosti AVIA
je pouzivano po dlouhou dobu, bez poruch pfivelmi vysokych
otacek a tocivého momentu. Vietena od zndmych dodavateld.

Dostupné verze:

- 10 000 ot. /min. pohon femenem
- 15 000 ot. /min. pfimy pohon

- 10 000 ot. /min. elektrovieteno

- 18 000 ot. /min. elektrovieteno

- 24 000 ot. /min. elektrovieteno

5

Presné kulickové Srouby tridy C3
od spolecnosti AVIA. Dvojité
predepnuté matice ukotvené na
obou koncich pro maximalni
pfesnost a tuhost




RADA VMC

urceno pro
narocné aplikace

Rada VMC

- velmi tuha konstrukce, diky komponentim od spolehlivych dodavateld, které prekracuji poZadované standardy

- velky pracovni prostor s nejvétsi nosnosti stolu na trhu

- spolehlivé CNC systémy od dodavatell svétové tiidy: HEIDENHAIN TNC 640, SIEMENS SINUMERIK 840D, FANUC 0i-MF

- mimoradné bohata zakladni standardni vybava s velmi uZite¢nym vybavenim

- vysoka presnost a dynamika
- nejsirsi skala pouziti, dle poZzadavk( moderni dilny

VMC 650, Heidenhain TNC 640, 10 000 rpm
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VMC 1300, Heidenhain TNC 640, 10 000 rpm
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VMC 650, VMCE00 and VMC1000, Heidenhain TNG 640 HSCL, 15 000 rpm
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VMC 1300, 15050 Heidenhain TNC 640 M50, 8 000 rpm




Technicka Data

STUL:

Rozmér stolu mm
T-drézky: pocet/velikost/vzd mm
Nosnost stolu kg
POJEZDY:

Podélny X mm
PFicny Y mm
Vertikalni Z mm

VRETENO 10 000 OT. / MIN. - pohon femenem

Otacky vietene ot. /min.
KuZel vietene

Vykon S1/S6 (25%)* kw
Tocivy moment S1/56(25%)* Nm
Vzdalenost vieteno stul mm

VRETENO 15 000 OT. / MIN. - pfimy pohon

Otécky vietene ot. /min.
KuZel vietene

Vykon S1/S6 (25%)* kw
Tocivy moment S1/56(25%)* Nm
Vzdalenost vieteno stal mm
VRETENO ISO 50 - pohon

Otacky vietene ot. /min
KuZel vietene

Vykon S1/S6 (25%)* kw
Tocivy moment S1/56(25%)* Nm
Vzdalenost vieteno stdl mm
MENIC NASTROJU:

Typ ménice ndstrojl

Pocet nastrojovych mist ks
Cas zmény néstroj - nastroj vtefiny
Max. pramér nastroje mm
Max. hmotnost nastroje kg
Max. délka nastroje mm
POSUVY:

PosuvyosX/Y/Z m / min.
Rychloposuv m / min.
CNC SYSTEM:

Standard

Volitelny

VSEOBECNE UDAJE:

Pfesnost polohovani*** mm
Opakovatelna presnost*** mm
Celkovy pfikon kVA
Rozméry: DxSx V mm
Hmotnost cca kg

VMC 650

800 x 540
5/18/100
700

650
540
620

10 000
1SO 40
7,5/13
42 /73
150-770

15000
I1SO 40

10/ 17
64 /108
120 - 740

Bubnovy s méni¢em
30
2,0
85/ 130**
7
300

0-35/35/35
35/35/35

VMC 800 VMC 1000 VMC 1300
1000 x 540 1200 x 540 1500 x 710
5/18/100 5/18/100 5/18/125
850 1000 1500
800 1000 1300
540 540 700
620 620 670
10 000 10 000 10 000
1SO 40 I1SO 40 I1SO 40
10/17 10/17 15 /32
56 /96 56 /96 95 /204
150-770 150-770 100-770
15 000 15000 15000
I1SO 40 I1SO 40 I1SO 40
10/17 10/17 10/ 17
64 /108 64 /108 64 /108
120-740 120-740 100-720
femen ZF prevod
- - 8 000 6 000
- - I1SO 50 1SO 50
- - 15/32 15/32
- - 119/254 382/815
- - 100-770 100-770

Bubnovy s méni¢em Bubnovy s méni¢em Retéz s ménicem

30 30 40
2,0 2,0 2,0
85 /130** 85 /130** 75/ 130%*
7 7 8
300 300 300
0-35/35/35 0-35/35/35 0-24/24/24
35/35/35 35/35/35 24 /24 /24

HEIDENHAIN TNC 640 HSCI 19

SIEMENS SINUMERIK 840D / HEIDENHAIN TNC 620 HSCI / FANUC 0i-MF Manual Guide |

+0,005
0,005
25

2785 x 2650 x 2750
4400

+0,005 +0,005 +0,005
0,005 0,005 0,005
27 27 45
3065 x 2650 x 2750 3450 x 2600 x 2750 3550 x 3900 x 3000
4950 5300 9300

* pro HEIDENHAIN TNC640 / ** sousedni nastrojové misto bude prazdné / *** dle PN-ISO 230-2

STANDARDNI{ VYBAVA:

Linearni vélec¢kové vedeni pro vSechny osy

Pfimo fizené kulickové Srouby na vSech tfech osach

Automaticky vyménik nastrojl

PIné uzavieny pracovni prostor
Ethernet, USB

Kompletni chladici systém
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Heidenhain linedrni pravitka pro vsechny tfi osy
Obrobkova a nastrojova sonda
Chlazeni vietenem CTS ( 20 - 70 bar)
Chlazeni vietenem ATS (5 bar)
Chlazeni nastroje vzduchem (5bar)
CNC otocny stll (4. a 5. osa)

Pistole pro chladici kapalinu a vzduchova pistole
Systém splachovani tfisek

Elektronické ru¢ni kole¢ko HR510

Snekovy dopravnik tiisek

Teleskopické kryty viech vedeni

Vytahovaci ¢epy 6 kust

Tepelna stabilizace vietene

Hrablovy / ¢lankovy dopravnik tiisek

CAD/CAM software

Systém paletové vymény

Separator oleje, Sbér olejové mlhy, papirova, magneticka filtrace

Teleservis, monitoring (industry 4.0)




RADA VMC HS

vase HSM
reseni

RADA VMC HS

Nejlepsi feseni pro vysokootackové obrabéni diky:
- spolehlivé elektrovieteno 24 000 ot. /min.

- rychloposuv 42 m /min.

- zrychleniv oséchX/Y/Z-0,5G

- zrychleni v interpolaci—1 G

- nejrychlejsi zpracovani jednoho bloku — 0,5 ms

Vario HS, Heidenhain TNC 640 HSCI, 24 000 rpm
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Technicka Data

STOL:

Rozmeér stolu

T-drazky: pocet / velikost / vzdalenost
Nosnost stolu

POJEZDY:

Podélny X

Pricny Y

Vertikalni Z
ELEKTROVRETENO:
Otacky vietene

KuZel vietene

Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)*
Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%)*
Vzdélenost vieteno stll
MENIC NASTROJU:

Typ ménice néstrojl

Pocet nastrojovych mist
Cas zmény néstroj - nastroj
Max. primér nastroje
Max. hmotnost nastroje
Max. délka nastroje
POSUVY:
PosuvyosX/Y/Z
RychloposuvX/Y/Z
ZrychleniX/Y/Z

CNC SYSTEM:

Standard

Volitelné

VSEOBECNE UDAJE:
Pfesnost polohovani ***
Opakovatelnd presnost***
Celkovy pfikon

Rozméry: DxSxV
Hmotnost cca

mm
mm

mm
mm
mm

ot. /min.

ks
vtefiny
mm
kg
mm

m / min.
m / min.

HEIDENHAIN
SIEMENS

mm
mm
kVA
mm

kg

VMC 650 HS

800 x 540
5/18/100
700

650
540
620

24000
HSK63A
16/30
67 /125
150-770

bubnovy s méni¢em
30
2,0
85 / 130**
7
300

0-42/42/42
42 /42 /42
az 1G

TNC 640 HSCI
840D-SL

+0,005
0,005
40
2785 x 2650 x 2750
4400

VMC 800 HS

1000 x 540
5/18/100
850

800
540
620

24 000
HSK63A

16/30
67 /125
150-770

bubnovy s méni¢em
30
2,0
85 /130**
7
300

0-42/42/42
42 /42 /42
az 1G

TNC 640 HSCI
840D-SL

+ 0,005
0,005
40
3065 x 2650 x 2750
5300

* pro HEIDENHAIN TNC 640 / ** sousedni nastrojové misto bude prazdné / *** dle PN-ISO 230-2

STANDARDNI VYBAVA:

Linearni valeckové vedeni pro vSechny osy

Pfimo fizené kulickové Srouby na vsech tfech osach
Automaticky vyménik nastroju

PIné uzavieny pracovni prostor

Systém osvétleni s lampou

Ethernet, USB

Tepelna stabilizace vietene

Kompletni chladici systém

PRIPLATKOVA VYBAVA:

Heidenhain linedrni pravitka pro vSechny tfi osy

Obrobkova a néstrojova sonda

Chlazeni vietenem CTS ( 20 - 70 bar)

Chlazeni vietenem ATS (5 bar)

Chlazeni nastroje vzduchem (5bar)

CNC otocny stal (4. a 5. osa)

Hrablovy nebo ¢lankovy typ dopravniku tfisek

Pistole pro chladici kapalinu a vzduchova pistole

Systém splachovani trisek

Elektronické ru¢ni kolec¢ko

Snekovy dopravnik tFisek

Teleskopické kryty vSech vedeni

Vytahovaci ¢epy 6 kust

Navod na pouZziti a programovani

CAD/CAM software

Systém paletové vymény

Papirovy nebo magneticky - papirovy filtr

Separator oleje
Sbér olejové mlhy
dalsi na vyzadani

VMC 1000 HS

1200 x 540
5/18/100
1000

1000
540
620

24000
HSK63A
16/30
67 /125
150-770

bubnovy s méni¢em
30
2,0
85 / 130**
7
300

0-42/42/42
42 /42 /42
az 1G

TNC 640 HSCI
840D-SL

* 0,005
0,005
40
3450 x 2600 x 2750
5600




AVZA

Rada VARIO |

AVZA

—

plynulé 50sé
reseni obrabéni

RADA VARIO

Idedlni feseni pro 50sé plynulé obrabéni diky:
- otocny a naklapéci stll primér 450 mm s nosnosti 400 kg

- pfimo pohanéna naklapéna (A) a otocna (C) osa momentovym motorem pro Spickovou dynamiku
- presné Heidenhain enkodéry +5 vt. vestavéné stiedy rotacnich os pro nejvyssi presnost

- Siroky vybér vieten od 10 000 do 24 000 ot. /min. pro riizné pozadavky na obrabéni

- zrychleni v osach X/Y/Z az 0,5 G, rychloposuv 42 m/min pro maximalni produktivitu

- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms,

VARIO, Heidenhain TNC 640 HSCI, 10 000 rpm

-

VARIO, Heidenhain TNC 640 HSCI, 15 000 rpm + ‘
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Technicka Data VARIO 50sé VARIO 5 HS 50sé

sTOL:

Rozmér stolu mm @ 450 @ 450
T-drazky: pocet / velikost / vzdalenost mm 6/14/60° 6/14/60°
Nosnost stolu kg 400 400
Vzdalenost vieteno stll ve vertikdIni poloze mm 288 288
POJEZDY:

Podélny X mm 500 (580) 500 (580)
PFicny Y mm 600 600
Vertikalni Z mm 460 460
Naklopeni (A) st. +110°/-110° +110°/-110°
Otoceni (C) st. 360° 360°
STANDARDNI VRETENO Pohon femenem Elektrovieteno
Otécky vietene ot. /min. 10 000 24 000
KuZel vietene 1SO 40 HSK63A
Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)* kw 10/17 16/30
Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%)* Nm 56 /96 67/125
Vzdalenost vieteno stll mm 115-575 110-570
Vzdalenost vieteno stll k naklopené ose mm 127 - 587 122-582
VOLITELNE VRETENO Pfimy pohon Elektrovieteno
Otacky vietene ot. /min. 15 000 18 000
KuZel vietene I1SO 40 HSK63A
Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)* kw 10/17 25/43
Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%)* Nm 64 /108 86/120
Vzdélenost vieteno stil mm 115-575 110-570
Vzdalenost vieteno stll k naklopené ose mm 127 -587 122-582
MENIC NASTROJU:

Typ ménice nastrojl bubnovy s méni¢em

Pocet nastrojovych mist ks 30 30

Cas zmény néstroj - nastroj vtefiny 2,0 2,0

Max. primér nastroje mm 85/ 130** 85/ 130**
Max. hmotnost néstroje kg 7 7

Max. délka nastroje mm 300 300
POSUVY:

PosuvyosX/Y/Z m / min. 0-42/42/42 0-42/42/42
Rychloposuv X /Y /Z m / min. 42 /42 /42 42 /42 /42
Rychlost naklopeni a otoceni ot. /min. 60/120 60/120
Tocivy moment pro osy oto¢nou A / rotaéni C Nm 685/231 685/231
Brzdny moment pro osy otoc¢nou A / rotacni C Nm 2500/1250 2500/1250
CNC SYSTEM:

Standard HEIDENHAIN TNC 640 HSCI; 19" TFT TNC 640 HSCI; 19" TFT
VSEOBECNE UDAJE:

Pfesnost polohovani*** mm +0,005 +0,005
Opakovatelna presnost*** mm 0,005 0,005
PFesnost polohovéni rotaénich os*** sec. +5“ +5“
Opakovatelnd pfesnost rotaénich os*** sec. 2 2
Celkovy ptikon kVA 35 45
Rozméry: DxSxV mm 3065 x 2650 x 2750 3065 x 2650 x 2750
Hmotnost cca kg 5300 5300

* pro HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / ** sousedni néstrojové misto bude prazdné / *** dle PN-ISO 230-2
STANDARDNI{ VYBAVA:

Linearni vélec¢kové vedeni pro vsechny tfi osy Kompletni chladici systém

Pfimo fizené kulickové Srouby na vsech tfech osach Systém splachovani tiisek

Automaticky vyménik nastrojl Dopravnik tfisek

PIné uzavieny pracovni prostor Pistole pro chladici kapalinu a vzduchova pistole
Systém osvétleni s lampami Software opce 1+2 TNC 640 HSCI

Ethernet, USB Teleskopické kryty viech vedeni

Elektronické ru¢ni kolec¢ko Vytahovaci ¢epy 6 kust pro vieteno ISO 40
Tepelna stabilizace vietena a otocného a naklapéciho stolu Navod na pouZziti a programovani
PRIPLATKOVA VYBAVA:

Heidenhain linedrni pravitka pro vsechny tfi osy Chlazeni nastroje vzduchem (5bar)

Obrobkova a nastrojova sonda Hrablovy nebo ¢lankovy typ dopravniku prisek
Chlazeni vietenem CTS (20 - 70 bar) CAD/CAM software

Chlazeni vietenem ATS (5 bar) Dalsi na vyzadani




RADA X-5

univerzalni 50sa
obrabéci centra

se sklopnou hlavou
a otocnym stolem

Rada X-5

Nejvsestrannéjsi 50sé obrabéci centrum pro vas provoz

- plynule fizend oto¢na hlava s vykonnym elektrovietenem
- velky primér vestavéného oto¢ného stolu 500 mm

- presné Heidenhain enkodéry +/- 5 vt. st. vestavéné do rotacnich os pro nejvyssi pfesnost
- prostornd pracovni plocha umoziuje obrabéni velkych obrobku

- 50sé obrabéni stfedné velkych obrobkl nebo 4o0sé obrabéni obrobki velkych rozmérd

- pracovni stll pro velké zatizeni

- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms, pro CAM vytvoreny 50sym programovanim
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Technicka Data

STOL:

Rozmér stolu / oto¢ny

T-drazky: pocet / velikost / vzddlenost
Nosnost stolu / otoéného

POJEZDY:

Podélny X

PFicny Y

VertikaIni Z

Otoéna hlava (B)

Rotacni stll (C, nebo A)

Vzdalenost vieteno stal

Vzdalenost vieteno stdl 90 st.
ELEKTROVRETENO 15 000 OT. / MIN.
Otacky vietene

KuZel vietene

Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)*

Tocivy moment S1 (100%) / S6 (25%)*
MENIE NASTROJU:

Typ ménice nastrojl

Pocet nastrojovych mist

Max. prdmér néstroje

Max. hmotnost nastroje

Max. délka nastroje

POSUVY:

Posuvyos X /Y /Z

Rychloposuv X/ Y/ Z

Rychlost osy Ba C (A)

Tocivy moment osy oto¢nou (B) / rotacni (C)
Brzdny moment osy oto¢nou (B) / rotacni (C)
CNC SYSTEM:

Standard

VSEOBECNE UDAJE:

Pfesnost polohovani **

Opakovatelnd presnost**

Pfesnost polohovani a otoéeni osy B a C (A)**
Celkovy pfikon

Rozméry: DxSxV

Hmotnost cca

* pro HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / ** dle PN-ISO 230-2
STANDARDNI VYBAVA:

Heidenhain pravitka pro vSechny 3 osy a enkodéry pro rotaéni osy
Valeckové linedrni vedeni pro vSechny tfi osy
Pfimo fizené kulickové Srouby na vsech tfech osach
Automaticky vyménik ndstrojl

PIné uzavieny pracovni prostor

Osvétlovaci systém s lampami

Ethernet, USB a RS 232 port

Elektronické ru¢ni kole¢ko

PRIPLATKOVA VYBAVA:

Chlazeni stfredem vietene CTS (20 - 70 bar)
Chlazeni nastroje vzduchem (5bar)

Chlazeni nastroje olejovou mlhou
Dynamicka kontrola kolize (DCM)

X-5 1000/500 MEIDENMAIN 15 009 rpm

Pra—_— —triio e

X-5 1000/500

mm 1200 x 540/ @ 500
mm 5/18/100
kg 700/ 300
mm 1000
mm 540
mm 540 (V) / 640 (H)
st. +110/-85°
st. 360° vertikalni osa (C)
mm 100 -640
mm 260-900
ot. /min. 15 000
I1SO 40
kW 18/28
Nm 45/71

fetézovy s ménicem

ks 40
mm 76 /127
kg 7
mm 300
m / min. 0-35/35/35
m / min. 35/35/35
ot. /min. 30/ 100
Nm 520/ 231
Nm 1500/ 1250
HEIDENHAIN TNC 640 HSCI; 19"TFT
mm + 0,005
mm 0,005
sec. +5"
kVA 50
mm 3065 x 2650 x 2750
kg 5500

Tepelna stabilizace vietena a oto¢ného stolu
Kompletni chladici systém

Systém splachovani tfisek

Dopravnikovy systém pro odvod tfisek

Pistole pro chladici kapalinu a vzduchova pistole
Software opce 1+2 pro TNC 640

Teleskopické kryty viech vedeni

Navod na pouZiti a programovani

Nastrojova sonda
Obrobkova sonda
CAD/CAM software
Dalsi na vyzadani

—Petran 24




FOP

Rada X-5

univerzalni 50s3
obrabéci centra

se sklopnou hlavou
a rotacnim stolem

Rada X-5

Nejvsestrannéjsi 50sé obrabéci centrum pro vas provoz

- kontinualné fizena oto¢na hlava s vykonnymi motorovymi vieteny

- velky primér vestavéného oto¢ného stolu 630 mm, nebo 400 mm s horizontélni osou

- presné Heidenhain enkodéry +/- 5 vt. st. vestavéné stfedy rotacnich os pro nejvyssi pfesnost
- prostorna pracovni plocha umoziiuje obrabéni velkych obrobkd

- 50sé obrabéni stfedné velkych obrobkd nebo 40sé obrabéni obrobkd velkych rozmért

- pracovni stll pro velké zatizeni

- doba zpracovani jednoho bloku 0,5 ms, pro CAM vytvoreny 50sym programovanim

- moznost soustruzeni — obrabéni pro maximalné vsestranné X-5 MILLturn

X-5, Heidenhain TNC640, 18 000 rpm X-5, Heidenhain TNC640, 18 000 rpm
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.. X-5 X-5 1300/400 X-5
peciuis Jliaty 1300/630 Blademaker MiLLturn
STUL:

Rozmér stolu / otoény mm 1500 x 710 / @ 630 1500 x 710 / @ 400 1500 x 710 / @ 630
T-drazky: pocet / velikost / vzdalenost mm 5/18/125 5/18/125 5/18/125
Nosnost stolu / otoéného kg 1000/ 700 1000/ 400 1000/ 500
POJEZDY:

Podélny X mm 1300 1300 1300
Pricny Y mm 700 700 700
Vertikalni Z mm 710 810 710
Otoc¢na hlava (B) st. +115/-85° +115/-85° +115/-85°
Rotacni stll (C, nebo A) st. 360° 360° 360°
Vzdalenost vieteno stll mm 90 -800 219-929 90 - 800
Vzdalenost vieteno stdl 90 st. mm 260-970 389 -1099 260-970
ELEKTROVRETENO 18 000 OT. / MIN.

Otécky vietene ot. /min 18 000 18 000 18 000
Kuzel vietene HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)* kw 25/43 25/43 25/43
Togivy moment S1 (100%) / S6 (25%)* Nm 86 /146 86 /146 86 /146
ELEKTROVRETENO 10 000 OT. / MIN. — volitelné

Otécky vietene ot. /min 10 000 10 000 10 000
KuZel vietene HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)* kw 30/ 46 30/ 46 30/ 46
Togivy moment S1 (100%) / S6 (25%)* Nm 130/ 200 130/ 200 130/ 200
ELEKTROVRETENO 24 000 OT. / MIN. - volitelné

Otécky vietene ot. /min 24 000 24 000 24 000
KuZel vietene HSK63A HSK63A HSK63A
Vykon motoru S1 (100%) / S6 (25%)* kw 16/30 16/30 16 /30
Totivy moment S1 (100%) / S6 (25%)* Nm 67 /125 67 /125 67 /125
MENIC NASTROJU:

Typ ménice nastroju fetézovy s ménicem

Pocet nastrojovych mist ks 40 40 40

Max. primér nastroje mm 75/ 150** 75/ 150** 75 / 150**
Max. hmotnost nastroje kg 8 8 8

Max. délka ndstroje mm 300 300 300
POSUVY:

PosuvyosX/Y/Z m / min. 0-24/24/24 0-24/24/24 0-24/24/24
Rychloposuv X/ Y/ Z m / min. 24 /24 /24 24 /24 /24 24 /24 /24
Rychlost osy Ba C ot. /min. 33,3/25 33,3/16,7 (A) 33,3/500
Tocivy moment osy oto¢nou (B) / rotacni (C) / (A) Nm 1500/ 1800 (C) 1500/ 800 (A) 1500/ 1800 (C)
Brzdny moment osy oto¢nou (B) / rotacni (C) / (A) Nm 3000 /4500 (C) 3000/ 2000 (A) 3000 /4500 (C)
CNC SYSTEM:

Standard HEIDENHAIN  TNC 640 HSCI; 19"TFT  TNC 640 HSCI; 19"TFT  TNC 640 HSCI; 19"TFT
Opce SIEMENS 840D SL 19" 840D SL 19" -
VSEOBECNE UDAJE:

Pfesnost polohovani *** mm + 0,005 + 0,005 + 0,005
Opakovatelna presnost*** mm 0,005 0,005 0,005
Pfesnost polohovéni a otofeni osy B a C (A)*** sec. +5" 5" +5"
Celkovy prikon kVA 65 65 65
Rozméry: D x SxV mm 3500 x 4100 x 3200 3500 x 4100 x 3200 3500 x 4100 x 3200
Hmotnost cca kg 12 800 12 800 12 800

* pro HEIDENHAIN TNC 640 HSCI / ** sousedni nastrojové misto bude prazdné / *** dle PN-ISO 230-2

STANDARDNI VYBAVA:

Tepelna stabilizace vietena a otoc a nakl. stolu
Kompletni chladici systém

Systém splachovani trisek

2 Snekové + 1 hrablovy dopravnik tfisek

Pistole pro chladici kapalinu a vzduchova pistole
Software opce 1 + 2 pro TNC 640

Teleskopické kryty vsech vedeni

Navod na poutziti a programovani

Heidenhain pravitka pro viechny tfi osy a presné enkodéry pro ot. osy
Valeckové linedrni vedeni pro vSechny tfi osy
Pfimo fizené kulickové Srouby na vSech tfech osach
Automaticky vyménik nastroju

PIné uzavieny pracovni prostor

Osvétlovaci systém s lampami

Ethernet, USB a RS 232 port

Elektronické ru¢ni kolec¢ko

PRIPLATKOVA VYBAVA:

Chlazeni vietenem CTS (20 - 70 bar)

Chlazeni nastroje vzduchem (5bar)

Chlazeni nastroje olejovou mlhou

Obrobkova a nastrojova sonda
Dynamicka kontrola kolize (DCM)
CAD/CAM



OBJEVTE ZAKLADNIi VERZE
STROJU RADY X-5

X-51300/630

4 osu fesi otaceni velkého rotacniho stolu o prdméru 630 mm
vestavéného do rovného stolu 1500x710 mm

5 osu zajistuje plynule fizend sklopnd hlava svestavénym
elektrovietenem. Rozsah naklopeni +115 / -85st.

Toto feSeni zvysSuje vSestrannost pouZiti tohoto obrabéciho centra.
40sé obrabéni velkych obrobk( a 50sé obrabéni stfedné velkych
obrobkd na jednom stroji.

Tento stroj se idealné hodi pro obrabéni komplikovanych obrobkd
stejné jako vyrobu forem.

X-51300/400 BLADEMAKER

4 osu reSi otaceni velkého rotacniho stolu o prdméru 400 mm
(horizontalni osa) pfipevnéného na rovném stole 1500x710 mm

5 osu zajistuje plynule Ftizend sklopnd hlava svestavénym
elektrovietenem. Rozsah naklopeni +115 / -85st.

Tento model je vyroben pro zpracovani obrobkl ve tvaru cepele pro
rdzné druhy turbin

Stroj mlzZe byt pouzity i pro 4o0sé obrabéni velkych forem stejné jako
lisovacich nastroja, pokud je otocny stil demontovan z rovného stolu.

X-5 MILLturn

PRO OBRABENI A SOUSTRUZENI

CNC sklopna hlava s elektrovietenem 18 000 ot / min s vestavénymi
brzdy a mechanickym zamkem ve tfech polohach pro B osu ve
standardu.

CNC otocny stal (C osa) o praméru 630 mm pohanén momentovym
motorem s maximalni rychlosti 500 ot/min.

PouZiti: Nataceni bez nutnosti odstranéni detaild ze stroje. Pfimo v
obrabécim centru provadéjte planovani, vnitini a vnéjsi soustruzeni,
zkoseni a zapichovani. To vSe diky nejlepsim komponentim a Fizeni
TNC 640

16
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AVI A Objevte vice technologickych

FOP,

Re$eni pro automatické méreni

Vybér z nastrojovych a obrobkovych sond jsou k dispozici od
spolehlivych prednich dodavatelG:

- nastrojové dotykové sondy (infra a s kabelem)

- automatické obrobkové sondy

- laserové nastrojové sondy

- samostatné méfrici stanice dle pozadavk( zdkaznikd

Vybér z otocnych stolli - 4. osa

Spolehlivé feseni pro narocné aplikace.

- 4. osa s primérem stolu 150 az 400 mm

- $nekova prevodovka / pfevod pro vysoky todivy moment
- momentové motory pro vysokorychlostni a specialni
poufZiti (véetné pohonu turbinovych lopatek)

350 mm 250 mm

200 mm momentovy motor stolu =

18

moznosti...

Efektivni odstranéni trisek

Systém efektivniho odstrafiovani tfisek by mél byt nastaven
podle typu pouZivanych materidl( a typu tfisek.

Standardni Snekovy dopravnik mdzZe byt nahrazen:

- hrablovy dopravnik tfisek

- ¢lankovy dopravnik tfisek

Hrablovy typ

Clankovy typ

Otocny - naklapéci stil 4. a 5. osa

OrigindIni vybaveni od spole¢nosti AVIA rozsifuje moznosti
Vertikdlnich Obrabécich Center o dalsi technologie a efektivitu.
Otocény nakldpéci stll (4. a 5. osa opce) priméru 200 mm muze byt
instalovan podél osy Y pro Usporu pracovniho prostoru.




...diky volitelnému vybaveni, dostupnému k vasim
obrabécim strojim AVIA

Obsahly seznam volitelné vybavy
Chlazeni vietenem (CTS) 20 bar, nebo 70 bar s nadrzi chladici kapaliny. |

Vzduchem chlazené vieteno (ATS) a vzduchem chlazeny nastroj (5bar)

Separacni filtracni stanice s papirovym filtrem CTS 20 bar nebo CTS 70 bar Vodni clona okolo

] y . y y , vietene
Vodni clona okolo vietene pro prasny materidl napr. grafit

Separace olejové mlhy z pracovniho prostoru s filtraci vzduchu

Mechanicky odlu¢ovac oleje prodluzuje Zivotnost chladici kapaliny

Tepelnd stabilizace vfetene s chladicem ] o
Papirovy filtr Separator olejové mlhy

P¥iprava robotizace a automatizace pro sériovou vyrobu

Specializovana technologicka reseni

Paletizace pro nejjednodussi automatizaci

Automatizace vasi vyroby spolehlivym a rychlym fesenim.

Paletovou vyménu Ize objednat se strojem, nebo pfidat do stdvajiciho feseni.
M3 vlastni fizeni, napajeni a pripojku vzduchu.

K dispozici k: VMC 650, VMC 8000, VMC 1000

Hlavni technicka data

Velikost palety: 800 x 490 mm

Pocet palet: 2 kusy

Doba vymény palet: 15 s

Nosnost: 450 kg / pleta

Horni ¢ast palety: zavity M12 — 35 kusl
volitelné T drazky




Vedeni spolec¢nosti a vyroba:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYJNYCH AVIA S. A.

Ul. Siedlecka 47
03-768 Varsava
Polsko

+48 22 81862 11
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl

Zastoupeni pro CR a SR:

PILART s.r. 0.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
Ceska republika
+420 739 510 561
info@avia-cnc.cz
WWWw.avia-cnc.cz
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